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HIDRA Kft. 2024.06.21.
Projekt azonosité: GINOP-2.1.2-8-1-4-16-2017-00068

Jegyzokonyv Kerekasztal beszélgetés

Cél: AGINOP-2.1.2-8-1-4-16-2017-00068 szamu projekt keretein belul megvaldsult
automata tesztpad ismertetése és arrol szakmai egyeztetés kezdeményezése.

Résztvevok:
- Gyorok Zsolt — gépészmérndok — Gyorok Kft. ugyvezetdje
- Miklan Péter - hidraulika és automatizalasi mérnok — Gyorok Kft.
- Vargalanos - gépészmérnok, automatizalasi mérnok — Knipping Automotive Kft.
- Karasz Andras — gépészmérnok — Mercedes Benz Hungary
- Fazakas Attila — gépészmérnok — Mercedes Benz Hungary
- Szilagyi Gabor - gépészmérndk — Bosch Rexroth Magyarorszag
- Szekeres Zoltan — kdzgazdasz — Roche Magyarorszag
- Rostas Norbert — gépész — BR Motors Kft.
- Horvath Béla — Hidra Kft. Ggyvezetje
- Kun Gabor - Hidra Kft. Ugyvezetbje

Témakorok:

Ugyvezetdi kdszontés, projekt bemutatasa

Hidraulikus hengerek fajtai és szerepe az iparban. Tesztelésik lehetéségei
Tesztpad tervezésének elézményei, mlszaki tartalma. Prototipus piaci szerepe.
Tesztpad mikodés kdozbeni bemutatdja, funkciok részletes bemutatasa

Nyilt beszélgetés keretein belll a probapad kitargyalasa, kérdések
megvalaszolasa

oo~

1. napirendi pont:
Horvath Béla kdszonti a vendégeket és megkodszoni mindenki megjelenéseét.
Felvazolja a napirendi pontokat és megtartja az Ugyvezetdi kdszontést. Koszontd
beszédjének vazlata a jegyz6kdnyv csatolmanya.

Kun Gabor is megkdszoni a megjelent partnereknek a jelenlétet.
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2. Napirendi pont
Kun Gabor eléadas keretein belul vazolja, hogy miért az egyik legfontosabb eleme
aziparnak a hidraulikus munkahenger. Az ipari termelés elképzelhetetlen
hidraulikus rendszerek nélkul és azok leggyakrabban hasznalt erékifejtéi a
hidraulikus munkahengerek. Bemutatasra kerulnek a kilonbz6 felépitései,
felhasznalasi teruletei. Ezutan kitér a munkahenger tesztelésének fontossagara,
azok sarokpontjaira. (El6adasat kivetitén kiséri diakkal. Az eléadas PDF
formatumban a jegyz6konyv csatolmanya.)

Karasz Andras gyakorlati, termelés oldalrdl is megerdsiti annak fontossagat, hogy
a megjavitott munkahengernek azonnal termelésbe kell 4llnia hiba nélkil. Ujra ki
vagy atszerelésre nincs id6. Emiatt a Mercedes Benz korabban is tamogatta azt a
torekvést, hogy a munkahengerek egy olyan ,,stressz teszt”-en menjenek
keresztul ami minden hiba lehet&séget kizar.

12.00-t6l a résztvevbket a Hidra Kft. vendégul latta ebédre. Ebéd elfogyasztasa
utan haladt tovabb a program, a meghivoban rogzitettek szerint

3. Napirendi pont
Horvath Béla ismertette azon elézményeket és mUiszaki elvarasokat, amit a piaci
szereplék igénye és a Hidra Kft. eddigi tapasztalata alapjan gy(jtottek. A
kifejlesztendd tesztpadnak ki kell tudnia szolgalni az ipari hidraulikaban
megtalalhaté munkahengerek muszaki igényét. A gyakorlatban ez azt jelenti,
hogy tobb nyomasu munkakdrt kell kialakitani, ami képes az akar 700 bar-os
nyomasra is. Befoglald méreteket és folyadéknyelést illetéen referencianak a
Vistona banyan talalhato MT9-es kotrogép munkahengerét hozta fel, mint
korabban a Hidra Kft. altal tdbbszdr javitott egységet. Cél volt még a modern
technolégiak felhasznalasa, az eléremutato fejlesztés aminek keretein belll
csokkenteni lehet az emberi interakciot.

Miklan Péter automatizalas oldalrdl részletezi a PLC vezérlés és proporcionalis
technolégiak osszefuggését. Véleménye szerint sikeresen oldotta meg a Hidra
Kft. a SCADA szoftver kommunikacidjat a hidraulikus elemekkel. Javasolta a
vezérlés adatbazis olvasasi opcidval torténd kivitelezéseét.

Kun Gabor erre valaszul aggodalmat fejezte ki azzal kapcsolatban, hogy a jelenleg
hasznalt vallalatiranyitasi rendszert programozo cég nem biztos, hogy hozzaférést
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biztosit az adatbazisukbdl, amibél az Ggyfél adatokat automatikusan ki lehetne
szedni.

4. Napirendi pont
Horvath Béla kezdemeényezte, hogy a gépet tekintsik meg mikddés kdzben.
Javaslatara egy ellen6rzott korulmeények kdzt, tudatosan ,,megrongalt”
munkahenger munkahengert tettiink fel a tesztpadra. A gép elinditasra kerult. A
szoftverben kivalasztottuk azt a mikodési nyomast amin a munkahengert
tesztelni szeretnénk. A szar térbe és dugattyu térbe kulonb6z6 nyomasértékeket
allitottunk be, illetve vizsgaltuk atszakadasra is a munkahengert.

Szilagyi Gabor a tesztelés soran megkérdezte miért szukséges az 1db szivattyu
helyett 5 darab. Kun Gabor valaszolta meg kérdését, miszerint a tervezési
fazisban ugy lattak, hogy a nagy térfogatnyelésd munkahengerek esetén
hatékonyabb kiilon feltolté szivattyukkal feltdlteni a munkahengert. igy a vezérelt
szivattyu csak a precizids végnyomast adja a rendszernek.

A tesztelési fazis végén Horvath Béla megadott egy fiktiv projekt szamot és fiktiv
ugyféladatokat. A tesztelés soran mért értékeket a gép egy ISO10100
szabvanynak megfelel6 végellendrzési jegyz6konyvben 6sszegezte a megadott
ugyféladatokkal. A jelenlév6k mindegyike egyetértett, hogy ez a megoldas
alkalmas egy fuggetlen szakmai vélemény, egy hivatalos végellen6rzési
jegyz8kdnyv kiallitasara.

5. Napirendi pont
Varga Janos felvetette, hogy szerinte van lehet6ség a gép kompaktabba
tervezésére. Ennek lehet6ségét Horvath Béla és Kun Gabor is mar vizsgaltak és
egy lehetséges Uj prototipus tervezésénél figyelembe is fogjak venni. Van
lehet6ség egyedi tartaly gyartasaval a tartaly fizikai befoglalé méretein
valtoztatni, illetve a szelep szigetekkel esetleges egybe épiteni. igy meg tud
maradni az olaj feltoltési mennyisége, am racionalisabb lesz a helykihasznalas.
Epitési médozatban is, jelenleg horizontélisan épiiltek fel a szelepek. Ezt
vertikalis csoportositassal, szintén sok hely takarithaté meg. Ha a
szerel6pad/meérdfal egy része felaldozasaval, a vezérlést kdzositeni lehet a
szerel6paddal, tovabbi helytakaritast céljabol.
Gyorok Zsolt tanacsolta, hogy a szerel6pad/méréfal lehet kozos felépitményben,
egyedi hegesztett szerkezetként az olajtartallyal.
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Szilagyi Gabor véleménye szerint ezt a prototipust kdnnyedén tovabb lehetne
fejleszteni szivattyu tesztelésére is. Az Ugyvezetbk egyetértettek, ez is lehet egy
fejlesztési irany. Tovabbi szenzorok beszerelésével, valamint a szivattyu teszt
allomasanak kialakitasaval (+villanymotor, tengelykapcsolo készletek, terhelést
imitalo fojtasok) valos korulményeket imitalva lehetne az ipari szivattyu
egységeket tesztelni. A szivattyu egységek az ipari hidraulika ,szive”, allapotuk és
javitas utana tesztelésuk ugyanolyan fontossaggal bir mint a hidraulikus
munkahengereké.

Horvath Béla és Kun Gabor megkoszonték a partnerek érdeklédését. Sikerként
konyvelték el a megvaldsult tesztpadot és a mai szakmai napnak is tekinthet6
kerekasztal beszélgetést.

A meghivottak k6zos véleményeként Fazakas Attila elmondta, hogy a 2012 6ta
tartd beszallitéi kapcsolataiban ritkan tapasztal ilyen foku proaktivitast, melyben
az altala, a Mercedes Benz-ben betoltott pozicidjabdl tisztan lathatd. Kuldn
kiemelte, hogy a Hidra Kft. mar a palyazati lehet8ségei elétt is évekkel, renkdival
elérelatdan és az ugyfél igényekre érzékenyen folyamatosan fejleszti a javitasi
szolgaltatasahoz elengedhetetlen tesztrendszereinek fejlesztését.

Ezt az elismerést az Ugyvezetbk nagy 6rommel, kivalo végszénak érezték és
megkoszonték Ujfent a jelenlevdk érdeklddd és egylttmiikodé jelenlétét.

Kecskemét, 2024.06.21.
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